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DECYZJA

Dziatajac na podstawie:

— art. 104 i art. 163 ustawy z dnia 14 czerwca 1960 r. Kodeks postgpowania
administracyjnego (Dz. U. z 2022 r., poz. 2000 ze zm.),

— art. 192 i art. 378 ust. 2a pkt. 1 ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r
Prawo ochrony $rodowiska (Dz. U. z 2022 r., poz. 2556 ze zm.), w zwigzku
z § 2 ust. 1 pkt 27 lir. a rozporzadzenia Rady Ministrow z dnia 10 wrzesnia 2019 r.
w sprawie przedsiewzigé mogacych znaczaco oddziatywaé na srodowisko (Dz. U,
z 2019 1., poz. 1839 ze zm.),

PO rozpatrzeniu wniosku z dnia 25 pazdziernika 2022 r., bez znaku (uzupemionego
w dniu 22 listopada 2022 r., 14 i 28 grudnia 2022 r.) Peinomocnika Pana Roberta
Musiatczyk, reprezentujgcego Wienerberger Ceramika Budowlana Sp. z 0.0., Plac
Konesera 8, 03-736 Warszawa (REGON 770733953, NIP 8411003837) w sprawie
zmiany pozwolenia zintegrowanego udzielonego Spotce decyzjg Marszatka
Wojewodziwa Podkarpackiego z dnia 02 lipca 2021 r., znak: 085-1.7222.54.2.2021.MD,
na prowadzenie instalacji do produkcji wyrobéw ceramicznych za pomoca wypalania
o zdolnosci produkcyjnej ponad 75 ton wyrobéw ceramicznych na dobe w Zakiadzie
w Kupnie;

orzekam

l. Zmieniam za zgoda stron decyzje Marszatka Wojewddztwa Podkarpackiego z dnia
02 lipca 2021r., znak: 0S-1.7222.54.2.2021.MD ki6rg udzielono Wienerberger
Ceramika Budowlana Sp.z 0.0., Plac Konesera 8, 03-736 Warszawa (REGON
770733953, NIP 8411003837) pozwolenia zintegrowanego na prowadzenie instalacji
do produkcji wyrobéw ceramicznych za pomoca wypalania o zdolnosci produkcyjnej
ponad 75 ton wyrobow ceramicznych na dobg w Zaktadzie w Kupnie, w nastepujgcy
sposob:

I.1. Punkt 1.2.3.1. decyzji otrzymuje brzmienie:
,1.2.3.1. Magazynowanie surowcow

Glina wydobywana z kopalni znajdujacej sie na terenie Zaktadu, gdzie zlokalizowana
jest instalacja objeta niniejszym pozwoleniem, bedzie magazynowana na hatdzie.
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Ukop gliny z hatdy bedzie sig odbywat przy pomocy koparki. Wieksze bryly surowca
bedg doktadnie rozdrabniane, kamienie odseparowane na terenie kopalni. Ukopany
materiat przy pomocy tadowarki kotowej podawany bedzie do zasilacza skrzyniowego

gliny.

Trociny dostarczane od zewnetrznego dostawcy magazynowane beda w wiacie, skad
beda dowozone tadowarka kotowa do zasilacza skrzyniowego trocin. Popiét (odpady
o kodzie 100117, 100102) dostarczany z zewnatrz za pomoca beczkowozu
magazynowany bedzie w silosie. Silos na pyly (surowiec do produkgiji) napemiany
bedzie przy pomocy instalacji pneumatycznego transportu z cysterny do przewozu
pytow. Popidt nastgpnie bedzie transportowany przy pomocy podajnika élimakowego,
w peini zabudowanego i szczelnego, na tasme z gling.

Mieszanki popiolowo — zuzlowe dowozone od zewnetrznego dostawcy (odpad
o kodzie 10 01 01 10 01 80 magazynowane bedg na utwardzonym placu betonowym.
Mieszanka popiotowo — zuzlowa dostarczana, jako produkt uboczny magazynowana
bedzie w zadaszonej wiacie magazynowej oraz na utwardzonym, wyznaczonym placu.
Surowiec ten bedzie dowozony fadowarkg kotowa do zasilacza gliny i na tasmociag.

Piasek dostarczany z zewnatrz i magazynowany na utwardzonym placuy,
transportowany bedzie przy pomocy fadowarki kolowej do zasilacza skrzyniowego
piasku. Bazalt dostarczany od zewnetrznego dostawcy, magazynowany bedzie pod
wiatg surowcow.”

1.2. Punkt 1.2.3.2. decyzji otrzymuje brzmienie:
»l.2.3.2. Przygotowanie surowcow.

Przygotowanie gliny

Glina dozowana bedzie do zasilaczy skrzyniowych. Dia zapewnienia statoéci sktadu
mieszanki zasilacze gliny podczas ich pracy beda wypelnione, co najmniej
w 1/3 wysokosci. Zasilacz bedzie sie skladat z skrzyni, zespotéw roboczych
z napgdami, ramy nosnej. Skrzynia bedzie konstrukgji stalowej, wykonana z blachy
zwyklej i ksztattownikéw. Sciany boczne beda pochylone, co utatwi Zsypywanie sie
materiatu. Czes¢ gorna skrzyni bedzie otwarta. Do ramy skrzyni przymocowana
bedzie ruchoma zasuwa regulujaca iloé¢ dozowanej gliny (o ilosci dozowanej gliny
bedzie decydowaé rowniez predko$é przesuwu podiogi zasilacza). Podioge skrzyni
stanowit bedzie przenosnik plytowy zasilacza. Kolejnym zespotem roboczym bedzie
wat bijakéw z kilkunastoma wbudowanymi wymiennymi bijakami. Bijaki zamontowane
beda w przedniej czesci skrzyni powyzej przenosnika. Obroty bijaka bedg wynosity
45 obrotow/min. Zadaniem bijaka bedzie rozbijanie wigkszych bryt dozowanej masy
oraz réwnomierne dozowanie przez sukcesywne wybieranie masy z przedniej czesci
przenosnika. Za bijakami bedzie sig znajdowat zsyp, w celach bezpieczenstwa
od gory zaopatrzony w krate. Zasilacze bedg dozowaly gline na wspdiny przenosénik,
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na ktorym zamontowany bedzie wykrywacz metalu. Wspdlny przenosnik bedzie
transportowat surowce do wezia przerobu wstepnego.

Przygotowanie trocin

Trociny z miejsca magazynowania dowozone bedg tadowarkg kotowa i wsypywane od
gory do zasilacza skrzyniowego. W trakcie pracy zasilacz bedzie wypeiniony,
co najmniej w 1/3 wysokosci. Nastepnie poprzez sito wibracyjne wychwytujgce
wicksze wtracenia drewniane, kamienie, bryly gliny, taSmociggiem transportowane
beda na obrotowy, sitowy - bebnowy przesiewacz trocin. Trociny podawane beda
podajnikiem $limakowym na sito o oczkach kwadratowych 6 x 6. Nadziarno, ktére nie
przejdzie przez sito kierowane bedzie zsypem na tasmociag. Z tej tasmy trociny beda
zasysane do miynka, gdzie po domieleniu - transportem pneumatycznym trafiajg do
cyklonu. Duze frakcje frocin, ktére z powodu swego ciezaru nie sg zassane przez
ssawe miynka tasmociggiem usuwane sa do boksu odpadu. O odpowiedniej granulacji
trociny, trafiaé beda za posrednictwem przenosnika do zasilacza skrzyniowego
dozujacego ostatecznie trociny do masy w ustalonych recepturg proporcjach. Trociny
spadaé beda na podioge, bedaca jednoczesnie przenoénikiem. Z zasilacza trociny
beda kierowane na taséme, pod ktorg zamontowana jest waga. Wskazania wagi
rejestrowane bedg przez operatora raz na zmianeg. Nastepnie trociny spadac bedg na
tasme transportujacg piasek, popioly, zuzle, bazalt, a nastepnie na kolejny przenosnik
prowadzacy na przeréb wstepny. llos¢ dozowanych trocin, piasku, popiotu, zuzli,
bazaltu i wody wynikaé bedzie z receptury produkowanych wyrobow.”

1.3. Punkt 1.2.3.3. decyzji otrzymuje brzmienie:
,1.2.3.3. Przerob wstepny i homogenizacja mieszanki w dotowniku.

Przygotowanie mieszanki

Mieszanka surowcow dostarczana z wezia przygotowania dozowana bedzie do
gniotownika kolowego. Aby nie dopuscié do uszkodzenia maszyn przerobu
przeptywajaca mieszanka bedzie kontrolowana na obecno$¢ metalu za pomoca
detektora metalu. Gniotownik kolowy stuzy¢ bedzie do rozdrabniania materiatow
plastycznych i twardych. Rozdrabnianie nastgpuje pod wptywem dziatania cigzaru kot
tocznych toczacych sie po podiodze wykonanej z plyt pelnych (wewnegtrznych)
i sitowych (zewnetrznych). Oprécz rozdrabniania gniotowniki kotowe powodowac beda
mieszanie, rozcieranie i homogenizacje materiatu. Przerabiany materiat i woda
zarobowa bedg podawane i dozowane rownomiernie w strefe cigzkiego,
wewnetrznego kota przez obracajgce sig centralnie urzagdzenie zasypowe. Nawilzanie
masy odbywaé sie bedzie za pomocg przewodéw rurowych oraz dziurkowanych rur
rozpylajacych wode. Urzadzenie dozujgce obracaé sig bedzie wraz z watem, wskutek
czego rozdrobniona masa bedzie natryskiwana na cafej powierzchni ptyt. Sterownie
ifoscig dozowanej wody bedzie sie odbywato poprzez ustalenie warto$ci obcigzenia
silnika napedu kotogniotu.
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Materiat przerabiany bedzie nastepnie z wewnetrznego, mniejszego i bez otworowego
toru przemieszczony na posiadajgcy otwory owalne duzy, zewnetrzny tor bedgcy pod
dziataniem |zejszego kota. Gniotownik kotowy przez catg powierzchnie ptyty oddawaé
bedzie rozdrobniony materiat, ktéry wyciskany bedzie przez otwory i bedzie spadaé na
przenosnik tasmowy zlokalizowany pod gniotownikiem. Nastepnie za pomoca
przeno$nikow mieszanka z kotogniota transportowana bedzie do walcow wstepnych.
Tu odbywac sig bedzie wstepne miazdzenie i rozcieranie mieszanki poprzez prace
dwoch walcow o roéznych predkosciach obrotowych. Walce wstepne skiadaé sie bedg
z nastepujgcych gtownych zespotéw: dwéch walcow gtadkich, napedu, ramy noénej.

Po przejsciu przez walce wstepne materiat podawany bedzie na przeno$nik tasmowy,
skad po wyréwnaniu na tasmie trafi do kosza zasypowego walcow doktadnych. Tutaj
odbywac sie bedzie finalne miazdzenie i rozcieranie mieszanki poprzez prace dwéch
walcy o réznych predkosciach obrotowych. Ustawienie szczelin odbywaé sie bedzie
podobnie jak w walcach wstgpnych. Maksymalna szerokos¢ szczeliny wyniesie
1,2 mm, co pozwoli na zmiazdzenie wtracefi margla w glinie. Toczenie ptaszczy
walcow odbywac sig bedzie w okresach zaleznych od wydajnosci, twardosci ptaszezy,
rodzaju mieszanki, od 1 do 4 tygodni.

Z walcow doktadnych za posrednictwem tasmociggu mieszanka trafiaé bedzie
do mieszadta dwuwalowego. Zadaniem tego urzadzenia bedzie wymieszanie
mieszanki z dodawang przy uzyciu zraszacza woda technologiczng i uformowanie
jej w walce, co bedzie sprzyja¢ homogenizacji mieszanki podczas przebywania
w dotowniku.

Po przejsciu przez mieszadto mieszanka bedzie spada¢ na przenoséniki, nad ktérymi
zamontowany bedzie elektromagnes staly wychwytujgcy zanieczyszczenia
metaliczne. Nastgpnie mieszanka ftrafi na tasmocigg rewersyjny przejezdny
zaopatrzony na swych koricach w rozrzutniki bebnowe o regulowanych obrotach.

Hala przerobu wstgpnego wyposazona bedzie w system odpylania. Jego funkgcja
polega¢ bedzie na odcigganiu pytu z gniotownika kotowego i gniotownikéw walcowych,
a nastepnie odseparowaniu go na filtrach od$rodkowych (workowych). Odseparowany
pyt bedzie ponownie zawracany przez zrzucenie na przeno$nik.

Dotownik

Magazynowanie gliny odbywa¢ sie bedzie w dolowniku o pojemnosci ok. 6 000 m3
potozonym w oddzielnej hali. Zasyp mieszanki odbywa sie¢ od gory na wydzielone
umownie boksy za posrednictwem przenosnika rewersyjnego przejezdnego i dwéch
rozrzutnikow bebnowych obrotowych znajdujacych sie na jego kofcach. Okres
homogenizacji mieszanki w dotowniku w zaleznosci od intensywnoséci produkgji,
rodzaju produkowanego formatu wynosi¢ bedzie od 2 do 4 dni. Z dotownika mieszanka
bedzie transportowana do wezta formowania wyrobow.”
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l.4. Punkt 1.2.3.4. decyzji otrzymuje brzmienie:

,,1.2.3.4. Formowanie wyrobow.

Urzadzeniem wybierajacym mieszanke bedzie koparka wieloczerpakowa poruszajgca
sie wzdiuz dofownika. Materiat doprowadzany bedzie tasmociagami do zasilacza
skrzyniowego, ktory to stanowi bufor dia zachowania ciggtosci produkcji w przypadku
krotkiego postoju koparki na dotowniku. Z zasilacza skrzyniowego za posrednictwem
tasmociggu mieszanka trafia¢ bedzie do mieszadta dwuwatowego. Zadaniem tego
urzadzenia bedzie wymieszanie mieszanki z dodawang przy uzyciu zraszacza wody
technologiczne]. Poniewaz formowanie odbywa¢ sie bedzie bez uzycia dodatku pary
jedynym medium regulujgcym cisnienie formowania bedzie woda. llos¢ dodawanej
wody na mieszadle bedzie tak dobrana, aby stanowita 90% dodatku na wszystkich
kolejnych urzadzeniach. Zapewni to jednolity rozkiad wilgotnosci w formowanym
pasmie. Na przenosniku, przed mieszadiem znajdowac sie beda jeszcze detektor
metalu oraz dozownik wapna. Zadaniem dozownika wapna bedzie odwilzenie
mieszanki z nadmiaru wilgoci w przypadku przekroczenia jej dozwolonej iloSci
w mieszance. Nastepnie mieszanka bedzie transportowana na walce dokiadne, gdzie
nastapi dodatkowe miazdzenie i rozcieranie mieszanki.

Kolejnym urzadzeniem bedzie przecierak sitowy. Do przecieraka bedzie mogta by¢
dodawana réwniez para. Przecierak sitowy pionowy bedzie maszyng stuzacg do
rozdrabniania materialu i intensywnego wymieszania surowca oraz jego
homogenizaciji. Z talerza znajdujacego si¢ pod przecierakiem za pomoca zgarniacza
mieszanka przenoszona bedzie na transporter taSmowy. Transportem tym bedzie
nastepnie podawana do podwojnego mieszadta z komorg prézniowa, gdzie réwniez
podawana bedzie para. Masa gliny trafia¢ bedzie nastepnie do strefy zasypu prasy.
Masa z czesci cylindrycznej trafia¢ bedzie do glowicy, kiorej zadaniem bedzie
stworzenie rezerwuaru dla masy, regulacja ciénienia i przeptywu masy podawanej do
wylotnika oraz przejscie na inny przekr6j przeptywu. Koficowym elementem prasy
nadajgcym ostateczny ksztatt pasmu bedzie wylotnik. Otwoér wylotnika bedzie
wyprofilowany do ksztattu gotowego. Wyttoczony materiat z prasy trafiaé bedzie na
ucinacz, ktéry nada mu ostateczny ksztaft. Ucinacz gilotynowy o prostej drodze ciecia
bedzie wspélpracowat bezposrednio z prasg. Nastgpnie potfabrykaty bedg chwytane
przez robot przetadunkowy strony mokrej i doprowadzane do urzadzen
transportujgcych oraz zatadunku wozka suszarnianego.”

1.5. Punkt 1.2.3.5. decyzji otrzymuje brzmienie:
,»1.2.3.5. Suszenie wyrobow.

Zatadowane wozki bedg automatycznie transportowane do suszami tunelowej,
wewnatrz ktorej na wozku bedzie sie przesuwat suszony materiat. Praca suszarni
bedzie $cisle powigzana z funkcjonowaniem pieca tunelowego oraz iloscig
wprowadzanego materiatu. Cyrkulacja powietrza w suszarni bedzie uzyskiwana za
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pomocg wentylatorow. Do suszenia wykorzystywane bedzie gorace powietrze
odzyskane od nagrzanych wyrobéw z pieca tunelowego. Temperatura suszenia bedzie
wynosita od 200 do 220°C. Powietrze dodatkowo bedzie dogrzewane za pomoca
czterech palinikéw gazowych o wydajnosci ciepinej 1,44 MWt kazdy. Obnizanie jego
temperatury regulowane bedzie automatycznie poprzez dopuszczenie zimnego
powietrza w wyniku otwarcia Zaluzji, w zaleznosci od wilgotnosci i temperatury
w suszarni. Czas suszenia wynosit bedzie od 4 do 6 godzin. Po procesie suszenia
woézki suszarniane bedg roztadowywane za pomoca robota przetadunkowego strony
suchej i wysuszone cegly za pomocg urzadzenia transportujacego bedg
doprowadzane do ustawki.”

1.6. Punkt 1.2.3.6. decyzji otrzymuje brzmienie:
»1-2.3.6. Ustawka.

W ustawce cegly beda ustawiane na woézki piecowe za pomocag robota
przemystowego. Robot uktada pakiety pustakéw na ksztattkach rusztu wozkow
piecowych wedle $cile okreslonych dia wszystkich asortymentéw schematow.”

L7. Punkt 1.2.3.7. decyzji otrzymuje brzmienie;
»1.2.3.7. Wypalanie wyrobdw.

Wypalanie cegiet odbywaé sig bedzie w piecu tunelowym, z dosuszarka, ktéra bedzie
integraing czescig pieca, oddzielona od niego wewnetrzng zaluzja. Zadaniem
dosuszarki bedzie obnizenie zuzycia gazu na proces suszenia/wypalu poprzez
dosuszenie wyrobéw o podwyzszonej wilgotnosci ustawionych na wozkach
piecowych. Dosuszarka wyposazona bedzie w dwa palniki gazowe, wentylator
ttoczacy powietrze do wnetrza oraz wentylator odciggowy. Piec tunelowy opalany
bedzie wysokometanowym gazem ziemnym. Ruch powietrza i gazéw spalinowych
zachodzi¢ bedzie w kierunku przeciwnym niz ruch wypalanych wyrobéw. Wewnatrz
tunelu poruszac sie beda wézki piecowe zatadowane utozonymi w odpowiedni sposdb
wyrobami. Ruch powietrza i spalin bedzie wymuszony wentylatorem wyciagowym
spalin. Na poczatku i na koficu tunelu znajdowaé sie beda $luzy, wjazdowa
| wyjazdowa mieszczgce po jednym wozku piecowym.

W piecu bedzie mozna rozréznié trzy strefy: podgrzewania, wypalania i studzenia.
Wypalane wyroby wprowadzane do pieca na wozkach, w miare posuwania si¢ w glab
tunelu, spotykac beda w strefie podgrzewania coraz goretsze gazy, beda sie ogrzewaé
i wehodzg do strefy wypalania, w ktdrej w zaleznoéci od wypalanego formatu oraz
szybkosci suwu bedg sie wypala¢ w temperaturze od 880 do 920°C. Po przejéciu przez
strefe wypalania wozki z wyrobami wchodzi¢ bedg do strefy studzenia i w miare
posuwania si¢ dalej bedg styka¢ sie z coraz zimniejszym powietrzem, ogrzewajac go.
Wozki z wyrobami opuszczajg piec, beda posiadaé temperature <500°C. Szybkosé
przebiegu procesu wypalania zaleze¢ bedzie od wymiaréw wyrobdw, wiasnosci
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surowcow, wilgotnosci poétfabrykatow. Wozki piecowe z wypalonymi wyrobami
odprowadzane beda do miejsca roztadunku.”

1.8. Punkt 1.2.3.8. decyzji otrzymuje brzmienie:
,,1.2.3.8. Roztadunek wozkéw piecowych.

Wozki piecowe z wypalonymi wyrobami bezposrednio z pieca tunelowego przy uzyciu
przeciggarki fancuchowej lub transportem linowym z toru odstawczego,
transportowane bedg w kierunku przesuwnicy, ktéra bedzie je zabierac i wstawiac na
tor roztadunku. Robot, kidrego ramig robocze wyposazone bedzie w chwytak przenosi
pakiety pustakéw z wozkoéw piecowych na przenoéniki taricuchowe.”

1.9. Punkt 1.2.3.9. decyzji otrzymuje brzmienie:
»1.2.3.9. Pakowanie.

Pakiety pustakéw beda kierowane w obszar dziatania robota paletyzujgcego.
Zadaniem robota bedzie pobranie pustej palety z magazynku palet, ustawienie jej na
przenosniku tancuchowym i ustawienie wymaganej ilosci warstw pakietow. Po
zatadowaniu cafej palety przenosnik tancuchowy transportowaé jg bedzie pod
bindownice. Po zakohczeniu ustawienia pustakéw na palecie automatycznie paleta
bedzie transportowana przy uzyciu przenoénikow pod bindownicg, a nastepnie
foliarke. Proces bindowania polega¢ bedzie na owinigciu pakietu pustakow tasma.
Foliowanie obejmowaé bedzie umieszczenie na pakiecie folii w ceiu szczelnego
pokrycia pakietu. W zaleznosci od wysokosci stosu pustakow na palecie dtugos¢ cigcia
folii bedzie ustawiana tak, aby folia pokryta catg powierzchnie pustakow. Gotowe
pakiety beda transportowane za pomoca wozkow widtowych do wezta magazynowania
wyrobow gotowych.”

1.10. Punkt i.3.1. decyzji otrzymuje brzmienie:

,11.3.1. Odpady niebezpieczne.

Tabela 4
Kod Zrédfo losé Podstawowy skiad
Lp. odpadu Rodzaj odpadu powstawania odpadu chemiczny
odpadu Mgirok i wlasciwosci odpaddw
Sktad: produkty ropopochodne
bedgce mieszaning
weglowodoréw aromatycznych
i alifatycznych wraz
Inne oleje Wymiana z dodatkami
13 02 08" silnikowe, zuzytych olejow 40 uszlachetniajacymi oraz
przektadniowe w maszynach ' Zanieczyszczeniami
i smarowe i urzgdzeniach powstalymi w trakcie
uzytkowania (woda, czastki
state). Odpad w postaci
cieklej, barwa brgzowa,
fatwopalny, toksyczny.
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Sorbenty, materiaily

filtracyjne

{w tym filtry olejowe

nie ujete w innych

grupach), tkaniny do

wycierania (np.

Obstuga maszyn
i urzgdzen.
{np. czyszczenie

Sktad: materialy tkaninowe
baweiniane (wtdkna
celulozowe) zanieczyszczone

" : mieszaninami weglowodorow,
150202 szmaty, Scierki) zaollejong';;ch 2.0 materiaty organiczne badz
i ubrania occhronne pc;v;il:rrzg_em, mineralne (krzemionka)
zZanieczyszczone Whichla el? c:Ie' ow) Odpad w postaci state],
substancjami yehap d ekotoksyczny.
niebezpiecznymi
(np. PCB)

Sktad: mieszanina metali,
elementu filtrujgcego (tworzywo
sztuczne lub celuloza) oraz oleju

. uzywanegoe w urzgdzeniu
\Qlﬂyzr;];?gﬁ {mieszanina wgglpwodoréw
16 01 O07* Filtry olejowe elementow 1,0 aroma\fvy;zzn;%hozjzltiz %ci:znych
.%2:322;‘;2 uszlachetniajgcymi oraz
zanieczyszczeniami powstalymi
w trakcie uzytkowania (woda,
czgstki state). Odpad w postaci
state].
Zuzyte
urzadzenia Wymiana Skiad: Tworzywo sztuczne, szkio
zawierajgce zuzytych lub metal, zawierajace
16 02 13* niebezpieczne urzgdzen np. 02 substancie nie bezpieczne takie
elementy inne niz zuzytych ¥ jak: rie€, otéw, nikiel, chrom,
wymienione urzgdzen kadm, zwigzki bromu. Odpad
w16 02 09 do sterowniczych w postaci statej, ekotoksyczny.
16 02 12
Osady
Zozcaz?sggzv;mh Sktad: glina woda, substancje
sciekow Myijka wézkow o d’°P°P°fh‘?d“e-, .
1911 05*|  zawierajace widtowych 32,1 pad W postacl czesciowo
; . nnej (woda nadosadowa)
substancje i tadowarek _ piynnej
: : i uwodnionego osadu. Barwa —
mebezplecz_ne gliniasta
(substancje )
ropopochodne)
11.3.2. Odpady inne niz niebezpieczne.
Tabela 5
Kod Zrédlo llogé Podstawowy skiad
Lp. odpadu Rodzaj odpadu | powstawania | odpadu chemiczny
odpadu Mg/rok i wlasciwosci odpadéw
. . Skiad: weglowodany w tym
Zg?ﬁ;?yd:;ﬁ% Proces celuloza, pentozy, biatka,
1. ex 03 01 05 Inie za;fvie rajace przerobu 15,0 ligniny, sole mineralne, woda,
forniru/ wstepnego inne zwigzki chemiczne,
Qdpad w postaci stalej
Wybrakowane Skiad: Hy (mieszanina tlenkéw
wyroby Proces Si0z, Alz0s, Ca0, MgQ, K20,
2. 101208 ceramiczne, cegly,i wypalania 4 800,0 TiO2). Odpad
kafle i ceramika wyrobu. w postaci statej niezwierajacy
budowlana substancji niebezpiecznych,

08-1.7222.66.8.2022 AD

Str. 8z 20



1.11. Punkt lI1.3.1.1. decyzji otrzymuje brzmienie:

»111.3.1.1. Odpady niebezpieczne.

(po przerébee odparny na wysckie
termiczngj) temperatury, duza twardose.
Skiad: papier - widkna
. . organiczne z celulozy oraz
Opakowania P;zgg;nvsxaxue wypetniacze organiczne:
3. 1501 01 Z papieru k owanie; 40 np. skrobia ziemniaczana
i tektury pa dukto i wypelniacze nieorganiczne.
Procukiow. Odpad w postaci stale;.
. Przyjmowanie Skiad: polimery uzywane do
4 15 01 02 O;tavt:gg?wa surowco\.y, 160 produkgji o_pakowar'\, torb
' sztucznych pakowanie ' plastikowych.
produktow. Odpad w postaci statej.
Eksploatacja Sktad: Polimery (naturalne
maszyn i syntetyczne), sadza techniczna
5. 16 01 03 Zuzyte opony i urzadzer 2,0 i plastyfikatory.
transportowych. Odpad w postaci statej.
Sktad: Zelazo oraz stopy zelaza
6. 16 0117 Metale zelazne 320 z innymi metalami.
Odpad w postaci statej.
Metale Wymiana Skiad: stopy metali, miedz, cyna,
7. 16 0118 niezelazne zuzytych 1,0 aluminium, otow, nikiel, cynk.
urzadzen Odpad w postaci stalej.
wchodzaeych Skiad: mieszanina metali
Zuzyte w skiad i stopdw, grownie stali, aluminium
urzgdzenia inne instalacji i miedzi oraz skiadnikow
8. 16 02 14 niz wymienione 1,5 niemetalicznych tj. mas
w16 02 09 do plastycznych , ceramiki, szkia,
1602 13 gumy, papieru, ebonitu, drewna.
. Odpad w postaci stalej.

Rodzaj odpadu

Sposdb i miejsc magazynowania
odpadow

inne oleje silnikowe, przektadniowe

i smarowe

W apisanych nazwa i kodem
odpadu metalowych beczkach
w wyznaczonym i oznakowanym
miejscu w obu magazynach olejow
nr1inr2. W migjscu
magazynowania zabezpieczony
bedzie pojemnik z sorbentem.

Sorbenty, materialy filtracyjne

(w tym filtry olejowe nie ujgte w innych
grupach), tkaniny do wycierania (np. szmaty,
Scierki) i ubrania ochronne zanieczyszczone

substancjami niebezpiecznymi (np. PCB)

W opisanych nazwa i kodem odpadu
metalowych beczkach w
wyznaczonym i oznakowanym
miejscu w obu magazynach olejow
nriinr2.

Tabela 11
Kod
Lp- odpadu
1. 1130208*
2. |150202*
3. [160107"

Filtry olejowe

W opisanych nazwa i kadem
odpadu metalowych beczkach
w wyznaczaonym i oznakowanym
migjscu w obu magazynach olejow
nr1inr2. Wmiejscu
magazynowania zabezpieczony
bedzie pojemnik z sorbentem.
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Zuzyte urzgdzenia zawierajgce

W wyznaczonym i oznakowanym

{substancje ropopochodne)

4. (16 0213* niebezpieczne elementy inne niz S o
wymienione w 16 02 09 do 16 02 12 miejscu w olejow nr 2,
W oznakowanym zbiorniku
bezodplywowym, szczelnym,
zelbetowym o wymiarach w rzucie
4,31 m x 4,86 m i gtebokosci
Osady z zakladowych oczyszczalni $ciekow 2,72 m.
5 11911 05* zawierajgce substancje niebezpieczne Pojemno$é magazynowa

(zalewania) 23,3 m®. Zbiornik
bedzie przykryty krawedziakami
i zabezpieczony po obwodzie
balustradg o wysokosci min. 1,1 m
ponad przylegly teren.

1.12. Punkt 111.3.1.2. decyzji otrzymuje brzmienie:

»111.3.1.2. Odpady inne niz niebezpieczne.

Tahela 12

Lp.

Kod
odpadu

Nazwa odpadu
innego niz niebezpieczny

Sposoéb i miejsce
magazynowania odpadéw

ex
030105

Trociny, widry, $cinki, drewno /nie
zawierajace forniru/

Plac utwardzony i ostoniety
Zlokalizowany obok wiaty przerobu
trocin.

1012 08

Wybrakowane wyroby ceramiczne,
cegly, kafle i ceramika budowlana
{po przerdbce termicznej)

W wyznaczonym i oznakowanym migjscu
na utwardzonym placu miedzy
magazynem olgjow nr 2,

a droga Rzeszéw-Kolbuszowa

1501 01

Opakowania z papieru
i tekiury

W wyznaczonym i oznakowanym
miejscu, zadaszany kentener/pojemnik —
plac utwardzony przy hali produkcyjnej w

poblizu pakowania wyrobéw.

1501 02

Opakowania z tworzy
w sztucznych

W wyznaczonym i oznakowanym
miejscu, zadaszony kontener/pojemnik —
plac utwardzony przy hali produkcyjnej w

poblizu pakowania wyrohdw.

16 01 03

Zuzyte opony

W wyznaczonym i oznakowanym miejscu
w Kontenerze lub luzem - plac
utwardzony obok magazynu olejow nr 1.

16 01 17

Metale zelazne

W opisanym nazwa i kodem odpadu
kontenerze lub luzem (odpady
wielkogabarytowe) w wyznaczonym
i oznakowanym miejscu — plac
utwardzony obok magazynu olejéw
nr1.

16 0118

Metale niezelazne

W opisanym nazwa i kodem odpadu
kontenerze lub luzem (odpady
wielkogabarytowe) w wyznaczonym
i oznakowanym miejscu -
plac utwardzony obok magazynu olejow
nrt.

16 02 14

Zuzyte urzadzenia inne niz
wymienione w 16 (12 09 do 16 02 13

W opisanym nazwa i kodem odpadu
kontenerze lub luzem w wyznaczonym
i oznakowanym miejscu — plac
utwardzony obok magazynu
olejéw nr 1 .
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1.13. Punkt 111.3.2.1 decyzji otrzymuje brzmienie:

»111.3.2.1, Odpady niebezpieczne

Tabela 12a
L Kod Nazwa odpadu Sposoéh gospodarowania
P- odpadu niebezpiecznego _odpadem |
. ) . Odpady bedg przekazywane
" 13 02 08* Inne oleje silnikowe, przektadniowe i uprawnionym podmiotom do
smarowe
I F | N odzysku.

Sorbenty, materialy filtracyjne (w tym filtry Cdpady beda przekazywane
olejowe nie ujete w innych grupach), tkaniny do| uprawnionym podmiotom do

2. 15 02 02* wyclerania (np. szmaty, $cierki) i ubrania odzysku lub w przypadku

ochronne zanieczyszczone substancjami
niebezpiecznymi (np. PCB)

braku mozliwosci odzysku do
unieszkodliwiania.

3. 16 01 07*

Filtry olejowe

Odpady beda przekazywane
uprawnicnym podmiotom do
odzysku

Zuzyte urzadzenia zawierajgce niebezpieczne

QOdpady beda przekazywane

(substancje ropopochodne;)

4. 16 02 13* elementy inne niz wymienione w 16 02 09 do | uprawnionym podmiotom do
16 02 12 odzysku
Qdpady beda przekazywane
Osady z zakladowych oczyszczalni $ciekébw | uprawnionym podmiotom do
5. 19 11 05* zawierajgce substancje niebezpieczne odzysku lub w przypadku

braku mozliwosci cdzysku do
unieszkodliwiania.

1.44. Punkt 111.3.2.2 decyzji otrzymuje brzmienie:

,111.3.2.2. Odpady inne niz niebezpieczne.

Tabela 12b
L Kod Nazwa odpadu Sposoéh gospodarowania
p. odpadu innego niz niebezpieczny odpadem
. o ar. . QOdpady beda przekazywane
Trociny, widry, cinki, drewno /nie f -
1. ex 030105 s 7la . uprawnionym podmiotom
zawierajgce forniru/ do odzysku,
Wybrakowane wyrlt():geceramlczne, cegly, Odpady bedq przekazywane
2 101208 i ceramika budowlana {po przerdbce uprawr:onydm p?(dmlotom
termiczne)) 0 oazysku.
Odpady beda przekazywane
3. 1501 01 Opakowania z papieru i tektury uprawnionym podmiotom
do odzysku.
Odpady bedg przekazywane
4. 1501 02 Opakowania z tworzy w sztucznych uprawnionym podmiotom
do odzysku.
Qdpady beda przekazywane
5. 16 01 03 Zuzyte opony uprawnionym podmiotom
do odzysku.
Odpady beda przekazywane
6. 16 01 17 Metale zelazne uprawnionym podmiotom
do odzysku.
Odpady beda przekazywane
7. 16 0118 Metale niezelazne uprawnionym podmiotom
L do odzysku.
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. . :, LI Odpady beda przekazywane
8. 16 02 14 Zuzyte urzgdzenia inne niz wymienione w Uprawnionym podmiotom
160209 do 1602 13
do odzysku.
1.15. Punkt 11l.3.3.8.1. decyzji otrzymuje brzmienie:

»111.3.3.8.1. Odpady niebezpieczne.

Tabela 12¢
L Kod Nazwa odpadu Metody ograniczania ilosci
P- odpadu niebezpiecznego powstajacych odpadow
N Stosowanie olejow o przediuzone;
1. 13 02 08* r;g;; c?rh?loivse”i'-' isﬁ:ri'we trwatosci, biezace serwisowanie
P urzgdzen wymagajgcych uzycia olejow.
Sorbenty, materialy filtracyjne
V&\'Tntxnlg It?uofiﬁ‘;veikrgﬁisﬁ;% Szkolenia pracownikéw w zakresie
ciergani ag( np szn'!raty écsi’erki) ograniczania mozliwo$ci wycieku olejow
2. 15 02 02* wy : ubran?é ochronhe Z maszyn i rzgdzen. Stosowanie olejéw
zanieczyszczone substancjami WySOK'eJtéaC}:%éiglz:’Z'egig }éc;r;trf‘ola stanu
niebezpiecznymi 9 a ’
(np. PCB)
Stosowanie olejow wysaokiej jakosci
3. 16 01 07* Filtry olejowe i biezgca kontrola stanu technicznego
urzgdzen.
Zuzyte urzgdzenia zawierajace Stosowanie lamp wysokiej jakosci.
4, 16 02 13* niebezpieczne elementy inne niz Racjonalne gospodarowanie
wymienione w 16 02 09 do 16 02 12 oswietleniem na terenie instalacii.
Szkolenia pracownikdw w zakresie
ocz sgg;:;ﬂf ;cizei'gad::x; r:a' o przygotowania tadowarek i wozkéw
5. 19 11 05* ysub stancje nigbezpiecz neja widtowych do mycia poprzez reczne
: oczyszczenie z gliny na terenie haidy
(substancie ropopochodne) (przed myciem)
1.16. Punkt 111.3.3.8.2. decyzji otrzymuje brzmienie:
»111.3.3.8.2. Odpady inne niz niebezpieczne.
Tabela 12d
L Kod Nazwa odpadu Metody ograniczania ilogci
P- odpadu innego niz niebezpieczny powstajacych odpadow
. 3 . . Doktadne prowadzenie procesu
1. ex 030105 Tromnyi;u?gégcggl;grﬂ:fﬂno nie przerobu wstepnege frocin, np.
1 powtérne skierowanie odpadu na sito
: Scisle przestrzeganie rezimu
Wybrakowaqe wyrol_:)y chamene, technologicznego , utrzymywanie w bardzd
2, 101208 cegly, kafle i ceramika budowlana dob tanie techni tkich
{po przerébce termicznej) b Seallagi v U 2 L
urzgdzen zwigzanych z wypalem ceramiki.
: —_— Stosowanie opakowan wysokiej
3. 1501 01 Opakowania z papieru i tektury wytrzymalosci | jakosai.
4 1501 02 Opakowania z tworzy Stosowanie opakq\.y_aﬁ wysokiej
) w sztucznych wytrzymatosci | jakosci.
, Zakup opon o wysokigj jakosci
o Zuzyte opony 0 przedtuzonym okresie uzytkowania.
6. 16 0117 Metale zelazne Prawidiowe utrzymywanie stanu
7. 16 0118 Metale niezelazne technicznego urzgdzen.
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Zuzyte urzadzenia inne niz Zakup urzadzen o wysokiej jakosci

8. 160214 1, mienione w 16 02 09 do 16 02 13 o przedtuzonym okresie uzytkowania.

1.17. Punkt 111.4.1.1. decyzji uchylam w calo$ci.

1.18. Punkt li.4.1.2. decyzji otrzymuje brzmienie:

Tabela 13a
. ] b : llos¢ odpadu

Lp. | Kod odpadu Rodzaj odpadu innego niz niebezpieczny [Ma/rok]
Zuzle, popioly paleniskowe i pyty z kotléw (z wytgczeniem -

L A pytow z kotlow wymienionych w 10 01 04) G000

10 01 02 Popioly lothe z wegla 8 000

10 01 17 Popicty lothe ze wspolspalania inne niz wymienione 8 000

w100116

Mieszanki popictowo - zuzlowe z mokrego odprowadzania "

4 1019.1°80 odpadéw paleniskowych 46600

*Dopuszczalna ilosé odpaddw w sytuacii, kiedy nie beda one wykorzystywane jako produkt uboczny.

Laczna masa odpadéw przetwarzanych nie bedzie przekracza¢ 54 000 Mg/rok.

1.19. Punkt 111.4.1.3. decyzji otrzymuje brzmienie:

Tabela 13b
Lp. | Kod odpadu Rodzaj odpadu innego niz niebezpieczny "oﬁ\: go!:i;:'?]du
Wybrakowane wyroby ceramiczne, cegly, kafle i ceramika
K 101208 budowlana (po przeréhce termicznej) Nt

1.20. Punkt lil.4.3. decyzji otrzymuje brzmienie:

,,Przetwarzanie odpadéw wskazanych w tabeli 13a bedzie miato miejsce w Zakltadzie
produkeyjnym Kupno w Kupnie 494, Odpady poddawane bedg procesowi odzysku
kwalifikowanemu jako R5 zgodnie z zat. Nr 1 - ,Niewyczerpujgcy wykaz procesow
odzysku” do ustawy o odpadach poprzez wykorzystanie, jako dodatek w procesie
produkeji wyrobéw ceramicznych, przedstawionym w pkt. 1.2.2 niniejszej decyzji.
Odpady o kodzie 10 12 08 wykorzystywane beda do utwardzania drég dojazdowych,
na terenie dziatki nr ewid. 232/1 w Kupnie, do ktorej posiadacz odpadéw ma tytut
prawny i poddawane bedg procesowi odzysku kwalifikowanemu jako RS zgodnie
7 zat. Nr 1 - Niewyczerpujgcy wykaz proceséw odzysku” do ustawy o odpadach.
Odpady o kodzie 101208 bedace ceramicznymi materiatami poryzowanymi
o niewtasciwych parametrach fizycznych (uszkodzone mechanicznie wybrakowane
wyroby) beda stanowié odpad obojetny zgodnie z zatgcznikiem do rozporzadzenia
Ministra Srodowiska z dnia 11 maja 205r. w sprawie odzysku odpaddéw poza
instalacjami i urzadzeniami (Dz. U z 2015 r., poz. 496).”

I.21. Punkt 1ll.4.4. decyzji otrzymuje brzmienie:

LL4.4. Miejsce i sposéb magazynowania oraz rodzaj magazynowanych
odpadow.
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Tabela 13¢

Lp. | Kod odpadu Ro.ﬂﬂﬁ,gg:g;gﬁ?go Sposodb i miejsce magazynowania
Zuzle, popioty
5 kngx'?:%v;?qugmem Odpad magazynowany bedzie pod przykryciem
1. 10 01 01 plandeks na utwardzonym placu betonowym o
pylow z kotiow powierzchni 80 m?
wymienionych '
w 10 01 04)
; Odpad magazynowany bedzie w oznakowanym
2. 10 01 02 Popioly lotne z wegla silosie o pojemnosci 280 mP.
Popioly lotne ze
3 10 0117 wspdtspalania inne niz Odpad magazynowany bedzie w oznakowanym
‘ wymienione silosie o pojemnosci 280 ma.
w1001 18
Mieszanki popiotowo - Odpad magazynowany bedzie pod przykryciem
4 10 01 80 zuzlowe z mokrego plandeka na utwardzonym placu betonowym o
‘ odprowadzania odpaddéw powierzchni 80 m?2,
paleniskowych
Wybrakowane wyroby Odpad magazynowany bedzie w wyznaczonym
5 10 12 08 ceramiczne, cegty, kafle | ioznakowanym miejscu na utwardzonym placu,
' i ceramika budowlana |miedzy magazynem olejow nr 2, a droga Rzeszow-
(po przerdbce termicznej) Kolbuszowa, o powierzchni 500 m2.

1.25. Punkt 111.4.5. decyzji ofrzymuje brzmienie:

»11l.4.5. Maksymalna masa odpadow ktére moga byé magazynowane.

Tabela 13d
Maksymailna Maksymalna masa
masa odpadow | odpadow ktére moga byé
Kod Rodzaj odpadu innego ktére moga by¢ magazynowane
Lp. odpadu hiz niebezpieczn magazynowane w ciagu roku
P P y w tym samym Mg
czasie . .
Mg poszczegdlne | lacznie
% 10 01 02 Popioly lotne z wegla 308 8 000
Popioly lotne ze 8 000
2. 10 0117 wspoispalania inne niz 308 8§ 000
wymienione w 10 01 16
Zuzle, popioty paleniskowe
i pyly z kottow (z
3. 100101 wylaczeniem pylow z 418 46 000
kottéw wymienionych
w 10 01 04) 46 000
Mieszanki popiotowo -
zuzlowe z mokrego
N 10,0450 odprowadzania odpadoéw 48 oY
paleniskowych
Wybrakowane wyroby
5. 101208 ceramiczne, cegly, kafle 900 1500 1500
i ceramika budowlana
Maksymalna taczna masa wszystkich
rodzajow odpadoéw ktdre w tym samym 1624 Mg
czasie moga byé magazynowane
Maksymalna taczna masa wszystkich
rodzajow odpadow ktore moga byé 55 500 Mg
magazynowane w okresie roku
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1.26. Punkt lIl.4.6. decyzji otrzymuje brzmienie:

JN1.4.6. Najwigksza masa odpadéw kierowanych do przetwarzania, ktére

moglyby byé magazynowane w tym samym czasie w instalacji.

Tabela 13e
Najwieksza masa
Kod Roczaj odpadu innego - . odpadow , ktéra
Lp- odpadu niz niebezpieczny Miejsce magazynowania mogtaby byé
magazynowana
1. 100102 Popioty lotne z wggla
- Silos o pojemosci 280 m?
Popioly lotne ze g 308
2. 10 0117 wspélspalania inne niz Gestos¢ odpadu 1,1 Mg/m
wymienione w 10 01 16
Zuzle, popioly paleniskowe
i pyly z kottow
3. 10 01 01 (z wylaczeniem pytow Caitkowite wymiary miejsca
z kottéw wymienionych magazynowania:
w 10 01 04) BOm?x4m 416
Mieszanki popiotowo - Gestosé odpadu 10 01 01,
zuziowe z mokrego 10 01 80 1,3 Mg/m?
4 106150 odprowadzania cdpadow
paleniskowych
Catkowite wymiary miejsca
Wybrakowane wyroby ;;ar%a:é%o:?g%
5. 1012 08 ceramiczne, cegly, kafle i Max WysoKosé sdnoszenia 800
ceramika budowlana iy2k¥%a d owarpki' 425 m
Gestos¢ odpadu 1,2 Mgim3
Najwieksza masa odpadéw, ktéra mogiaby by¢ magazynowana 1624 Mg

1.27. Punkt lI1.4.7. decyzji otrzymuje brzmienie:

L1I1.4.7. Catkowita pojemno$é (wyrazonej w Mg) instalacji, obiektu budowlanego
jub jego czesci lub innego miejsca magazynowania odpadow.

Tabela 13f
Catkowita
. i pojemnosé
Lp. ‘:(m:' Rodzaj o c;pad}l innego Miejsce magazynowania miejsca
odpadu niz niebezpieczny magazynowania
(Mg)
1. 10 01 02 Popioly lothe z wegla
- Silos o pojemosci 280 m?
Popioly lotne ze 3 308
2, 1001 17 wspdispalania inne niz Gestost odpady 1,7 Mg/m
wymienione w 10 01 16
Zuzle, popioty Catkowite wymiary miejsca
paleniskowe i pyly magazynowania:80 m? x 4 m
3 1001 01 z kottéw (z wylgczeniem Max wysokosé podnoszenia 418
) pytow z kottdw tyzki fadowarki: 4,25 m
wymienionych Gestosé odpadu 10 01 01,
w 10 01 04) 10 01 80 1,3 Mg/m?®
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Mieszanki popictowo -

2uzlowe z mokrego

4. 100130 odprowadzania odpadéw
paleniskowych
Catkowite wymiary miejsca
Wybrakowane wyroby 5 Sm;gfggnr%v;f(a? ]g:m
5. 101208 | ceramiczne, cegly, kafle i iy i : 900
. ' Max wysokos¢ podnoszenia tyzki
ceramika budowlana tadowarki: 4.25 m
Gestos¢ odpadu 1,2 Mg/m?
Catkowita pojemnosé 1624 Mg

1.28. Punkt IV.1. decyzji otrzymuje brzmienie:

»IV.1. llo$¢ surowcédw i materialéw stosowanych w produkcji przy wnioskowanej
wydajnosci instalacji.

Tabela 14

Lp. Wyszczegdlnienie Jednostka Wartoscé
1. | Glina m¥rok 160 000
2. | piasek m¥rok 30 000
3. | Bazatt m¥rok 6 000
4 Wapno m3rok 10

_ m3/rok 73 500
5. | Trociny

Ma/rok 22 000

6. Zuzle, popioly paleniskowe i pyly z kottow* Mgfrok 46 000
£ Olej napedowy mfrok 130

*Maksymalna ilos¢ wykorzystania w procesie produktu ubocznego w sytuacii, kiedy nie beda wykorzystywane
odpady o kodach: 1001 0111001 80

1.29. Punkt IV.2. decyzji otrzymuje brzmienie:

»IV.2. Zuzycie czynnikéw energetycznych dia potrzeb instalacji.

Tabela 15
Czvnnik Jednostka produktu Wskaznik zuzycia
Lp. onEr !;tyczn Zuzycie (llos¢ wyprodukowanych czynnika
9 y wyrobéw ceramicznych) na tone produkcji
1. Gaz ziemny 7 Exg?r c?i? 0 262 800 Mg 27,4 m3/ 1 Mg wyrobu
Energia 12 000
2 elektryczna MWh/rok 262 800 Mg 0,046 MWh / 1 Mg wyrobu

1.30. Punkt Xlll. decyzji uchylam w catosci.

Il. Pozostate warunki decyzji pozostajg bez zmian.

085-1.7222.66.8.2022.AD
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Do Marszatka Wojewoddztwa Podkarpackiego wptynagt wniosek z dnia
25 pazdziernika 2022 r., bez znaku, Wienerberger Ceramika Budowlana Sp. z o.0.,
ul. Plac Konesera 8, 03-736 Warszawa (REGON 770733953, NIP 8411003837)
dziatajacej przez Peinomocnika Pana Roberta Musialczyk, w sprawie zmiany decyzji
Marszatka Wojewodztwa Podkarpackiego z dnia 02 lipca 2021r., znak:
085-1.7222.54.2.2021.MD udzielajgcej pozwolenia zintegrowanego na prowadzenie
instalacji do produkcji wyrobow ceramicznych za pomoca wypalania o zdolnosci
produkeyjnej ponad 75 ton wyroboéw ceramicznych na dobe w Zakiadzie w Kupnie.

Informacja o przedtozonym wniosku umieszczona zostala w publicznie
dostepnym wykazie danych o dokumentach zawierajacych informacje o $rodowisku
i jego ochronie w karcie informacyjnej pod numerem 710/2022.

Eksploatowana w Zaktadzie instalacja kwalifikuje sie do instalacji wymienionych
w rozporzadzeniu Ministra Srodowiska z dnia 27 sierpnia 2014 r. w sprawie rodzajow
instalacji mogacych powodowaé znaczne zanieczyszczenie poszczegolnych
elementdw przyrodniczych albo srodowiska jako catosci (Dz. U. z 2014 r., poz. 1169),
na podstawie ust. 3 pkt 5 Zatgcznika do tego rozporzgdzenia.

Na terenie Spofki eksploatowana jest instalacja, ktéra na podstawie § 2 ust. 1
pkt. 27 lit. a rozporzgdzenia Rady Ministréw z dnia 10 wrzesnia 2019 r. w sprawie
przedsiewzie¢ mogacych znaczaco oddziatywaé na Srodowisko (Dz. U. z 2019 ., poz.
1839 ze zm.), kwalifikuje sie do przedsiewzie¢ mogacych zawsze znaczagco
oddziatywa¢ na srodowisko, w rozumieniu zapisow ustawy z dnia 3 pazdziernika
2008 r. o udostepnianiu informacji o $rodowisku i jego ochronie, udziale spoteczenstwa
w ochronie srodowiska oraz o ocenach oddziatywania na srodowisko (Dz. U. z 2022 r.,
poz. 1029 ze zm.). Tym samym, zgodnie z art. 183, w zwigzku z art. 378 ust. 2a ustawy
Prawo ochrony s$rodowiska, organem wiasciwym do wydania/zmiany pozwolenia
zintegrowanego jest marszatek wojewodztwa.

Whiosek wymagat uzupetnienia pod wzgledem formalnym, dlatego tez pismem
z dnia 08 listopada 2022 r., znak: 0S-1.7222.66.8.2022.AD wezwano prowadzacego
instalacje do jego uzupeinienia. Dodatkowo, wypeiniajgc ustawowy obowigzek,
zgodnie z art. 209 ust. 1 ustawy Prawo ochrony srodowiska, przekazano wersje
elektroniczng przedmiotowego wniosku do Ministra Klimatu i Srodowiska za pomoca
srodkow komunikacii elektroniczne;.

Braki formalne zostalty uzupetnione, a wniosek skompletowany zgodnie
z art. 184 ustawy Prawo ochrony srodowiska przy pismie Petnomocnika Spotki z dnia
18 listopada 2022 r., bez znaku.

Po przeanalizowaniu przedtozonego uzupetnienia, zawiadomieniem z dnia
23 listopada 2022 r., znak: 08-1.7222.66.8.2022.AD powiadomiono o wszczeciu
postepowania administracyjnego w sprawie zmiany pozwolenia zintegrowanego.

Jak wykazata analiza przedtozonej dokumentacji, wnioskowane przez Spotke
zmiany pozwolenia nie stanowig istotnej zmiany instalacji w rozumieniu przepiséw
art. 3 pkt 7 oraz art. 214 ust. 3 ustawy Prawo ochrony $rodowiska. W zwigzku z tym,
zmiany decyzji dokonano w trybie art. 155 ustawy z dnia 14 czerwca 1960 r. Kodeks
postepowania administracyjnego (Dz. U. z 2022 r., poz. 2000 ze zm.).
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Majac na uwadze, iz obowiazujace pozwolenie zintegrowane uwzglednia
przetwarzanie odpadow, w toku prowadzonego postepowania, zgodnie art. 41 ust. 8a
ustawy z dnia 14 grudnia 2012 r. o odpadach (Dz. U. z 2022 r., poz. 689 ze zm.),
w dniu 23 listopada 2022 r., pismem znak: 0S-1.7222.66.8.2022 AD zasiggnieto opinii
Burmistrza Kolbuszowej, whasciwego ze wzgledu na migjsce prowadzenia dziatalnosci.

Burmistrz Kolbuszowej postanowieniem z dnia 05 grudnia 2022 r., znak:
RGOK.6235.6.2022, zaopiniowat pozytywnie wniosek o zmiane pozwolenia
zintegrowanego.

Ponadto, w dniu 14 grudnia 2022 r. Wienerberger Ceramika Budowlana
Sp. z o0.0., dziatajgc przez Pefnomocnika Pana Roberta Musialczyk, ztozyta
uzupetnienie do wniosku z dnia 25 pazdziernika 2022 r., bez znaku, wnoszgc o jego
uwzglednienie w niniejszej decyzji. Dodatkowo, w dniu 28 grudnia 2022 r. przedtozono
informacje, iz prowadzacy instalacje nie wnioskuje o zwrot zabezpieczenia roszczen
w formie gwarancji bankowej, bedacej w posiadaniu tutejszego Organu.

Rozpatrujac catosé akt w sprawie ustalono, iz planowane zmiany w stosunku
do obowigzujacego pozwolenia zintegrowanego obejmuja:

- rezygnacje z przetwarzania w procesie R3 odpaddw o kodach: 03 03 05 — szlamy
z odbarwiania makulatury, 03 03 07 - mechanicznie oddzielane odrzuty z przerobki
makulatury i tektury i 03 03 10 - odpady z wiékna, szlaméw z wibkna wypetniaczy
powlok pochodzgcych z mechanicznej separacji, wykorzystywanych dotychczas jako
dodatek w procesie produkcji wyrobéw ceramicznych,

- rezygnacje z przetwarzania w procesie R5 odpaddéw o kodach: 10 11 99 - inne
niewymienione odpady (weina mineralna), 10 12 99- inne niewymienione odpady
(wetna mineralna) i 19 09 02 — osady z klarowania wody),

- wprowadzenie mozliwosci stosowania w procesie produkcji trocin oraz rezygnacje
ze stosowania pylu weglowego,

- wprowadzenie mozliwosci wykorzystania w procesie produkcji zuzli, popiotow
paleniskowych i pytoéw, jako produktu ubocznego, w przypadku niewykorzystywania
podczas produkcji odpaddw o kodach: 10 01 01 i 10 01 80,

- rezygnacje z dotychczasowego monitorowania zuzycia energii cieplnej dla potrzeb
instalaciji,

- usuniecie z czesci dotyczgcej wytwarzania odpadéw, odpadéw o kodach: 16 06 01*
- baterie i akumulatory otowiowe; 16 06 02* - baterie i akumulatory niklowo-kadmowe
i 08 03 18 - odpadowy toner drukarski inny niz wymieniony w 08 03 17,

- zwiekszenie ilo$ci wytwarzanych odpaddéw o kodach: 1501 01 — opakowania
z papieru i tektury, ex 03 01 05 —trociny, wiory, $cinki, drewno (niezawierajgce forniru),
- zwiekszenie ilosci przetwarzanych poza instalacjg odpadéw o kodzie 1012 08 —
wybrakowane wyroby ceramiczne, cegly, kafle i ceramika budowlana (po przerébce
termicznej),

- zakwalifikowanie odpadu o kodzie 10 12 08 jako odpad obojetny, na podstawie
przedtozonych analiz,

- zmnigjszenie powierzchni przeznaczonej pod magazynowanie odpadow o kodach:
10 01 01 - Zuzle, popioty paleniskowe i pyly z kottdw (z wylgczeniem pytdw z kottdw
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wymienionych w 10 01 04) i 10 01 80 — mieszanki popiolowo-zuzlowe z mokrego
odprowadzania odpadéw paleniskowych.

Na wniosek Spotki skorygowano takze dane dotyczgce wykorzystywanych
materiatéw i surowcow, zgodnie ze stanem faktycznym.

W niniejszej decyzji skorygowano takze zapisy w zakresie koniecznosci
monitorowania zuzycia energii ciepinej na potrzeby instalacji, poniewaz dotychczas
wykazywane zuzycie nie bylo monitorowane, a jedynie wyliczane na podstawie
zuzycia energii elektrycznej i gazu ziemnego oraz przeliczenia wskaznika zuzycia
czynnika na tone produkciji.

Na wniosek prowadzacego instalacje zmieniono réwniez brzmienie zapisow
dotyczacych przebiegu proceséw produkcyjnych prowadzonych w instalacji, zgodnie
ze stanem faktycznym.

Poniewaz wnioskowane zamiany w zakresie przetwarzania odpadow nie
wplyng na warunki ppoz. miejsc magazynowania odpadow, nie zwigksza obcigzenia
ogniowego miejsc magazynowych oraz nie zwigksza masy ich magazynowania w tym
samym czasie, nie powodujgc koniecznoéci zmiany operatu przeciwpozarowego, tym
samym przed wydaniem niniejszej decyzji nie byto koniecznosci wystepowania
z wnioskiem do Komendanta Parstwowej Strazy Pozarnej w Kolbuszowej
o przeprowadzenie kontroli na terenie instalacji.

Wprowadzone w Zakladzie zmiany w zakresie m.in. gospodarowania
odpadami, w konsekwencji ktérych na terenie instalacji nie bedg juz magazynowane
odpady przeznaczone do przetwarzania, ktére wymagajg zabezpieczenia roszczen
zgodnie z art. 48a ustawy o odpadach spowodowaly, iz nieaktualne staly sie zapisy
dotyczace tego zagadnienia. Zgodnie bowiem z przedtozonymi wraz z whnioskiem
o zmiane pozwolenia zintegrowanego, wynikami analiz, odpad o kodzie 10 1208
zakwalifikowano jako odpad obojetny, ktory jest wytaczony z obowigzku ustanowienia
roszczer. Ponadto, wykorzystywane dotychczas jako dodatek w procesie produkgji
wyrobéw ceramicznych, odpady o kodach: 030305, 030307 i 03 0310, ktére
dotychczas objete byly zabezpieczeniem roszczeri w formie gwarancji bankowej, nie
beda juz magazynowane/przetwarzane na terenie instalacji. Kwestie dotyczace
rozstrzygniecia zwigzanego z obowigzkiem posiadacza odpadow w zakresie
zabezpieczenia roszczen, zostaty zawarte w odrebnej decyzji administracyjnej.

Analizujgc wskazane powyzej zmiany ustalono, Ze nie spowodujg one
zwiekszenia negatywnego oddziatywania na Srodowisko.

Zgodnie z art. 10 § 1 Kodeksu postepowania administracyjnego organ zapewnit
Stronie czynny udziat w kazdym stadium postepowania, a przed wydaniem niniejszej
decyzji umozliwit wypowiedzenie sig co do zebranych materiatdw poprzez
zawiadomienie z dnia 16 grudnia 2022 r., znak:0S-1.7222.66.8.2022.AD.

Majac na uwadze powyzsze okolicznosci, na podstawie przepisow
przywotanych na wstepie niniejszej decyzji, orzeczono jak w osnowie.
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Pouczenie

1. Od niniejszej decyzji stuzy odwotanie do Ministra Klimatu i Srodowiska za
posrednictwem Marszatka Wojewodztwa Podkarpackiego, w terminie 14 dni od
dnia otrzymania decyzji. Odwotanie nalezy skladaé¢ w dwoch egzemplarzach.

2. W trakcie biegu terminu do wniesienia odwotania strona moze zrzec sie prawa do
whiesienia odwotania wobec organu administracji publicznej, ktéry wydat decyzje.
Z dniem doreczenia Marszatkowi Wojewoddztwa Podkarpackiego oswiadczenia
0 zZrzeczeniu sie prawa do whiesienia odwotania, decyzja staje sie ostateczna
i prawomocna. :

7 up. MARSZALK méozwm
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Z-CADYREKTOAA | "-"u‘j'ENI
OCHRONY SRCDOWISKA

Oplate skarbowa w wysokoséci: 1 005,50 zi

uiszczono w dniu; 2.09.2022 r.

na rachunek bankowy: Nr 17 1020 4391 2018 0062 0000 0423
Urzedu Miasta Rzeszowa

Otrzymuija:
1. Pan Robert Musiaiczyk — Petnomocnik Wienerberger Ceramika Budowlana Sp. z 0. 0., Plac

Konesera 8, 03-736 Warszawa
2. PGW Wody Polskie, RZGW w Rzeszowie — poprzez platforme ePUAP
Do wiadomoséci:
1. 08-l-ad acta
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